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(54) BoTte a fermeture etanche en matiere thermoplastique. 

(57) L'invention conceme une boite fabriquee a partir de 
a5ux pieces. La premiere piece, d'un seul tenant avec le 
couvercle, constitue le corps de la boite et est obtenue par 
thermoformage de matiere thermoplastique. La seconde 
piece constitue le fond et est soudee ou col lee a la pre- 
miere. 

La boite est constituee d'un corps (1) presentant une ou- 
verture (3) qui peut etre obturee en rabattant par elasticite 
le couvercle (6) autour de plis (7) et (8), ainsi que d'un fond 
(2) en plastique ou en aluminium. Le corps (1) est realise 
par thermoformage et decoupe de feuillard en matiere ther- 
moplastique. 

La boite selon l'invention est particulierement destinee a 
contenir des materiaux poreux impregnes d'un liquide vola- 
tile, devant pouvoir etre preleves en plusieurs fois. 
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BOITE A FERMETDRE E TAN CHE EN MATIERE THERMOPLASTIQUE 

La pr^sente invention se rapporte A un type de boites 
destinies £ contenir des produits solides ayant une certaine 
teneur en eau ou en composants liquides volatiles r et qui ne 
peuvent pas §tre laiss£s long temps en contact avec I'air 
5 ambiant r tela des aliments, des produits d£gageant une odeur 
prononc6e, des produits susceptibles de s f alt£rer & l f air 
ou encore des produits poreux impr£gn£s par une substance 
liquide susceptible de s'^vaporer au contact prolong^ avec 
l'air ambiant. Ces boites sont f entires £ I'aide d'un couvercle 

10 qui assure en temps normal une fermeture 4tanche r tout en 
permettant l T ouverture fr^quente de la boite en vue de prilever 
une partie de son contenu et sa fermeture subsiquente. 

Traditionnellement r ces boites sont remplies en intro- 
duisant le contenu par leur ouverture, ce qui peut poser des 

15 probl&mes lorsque pour favoriser le maintien de l f £tanchdit6 
1" ouverture est de dimensions riduites et que le contenu n'est 
pas une substance liquide ou piteuse* " Pour iviter cet inconve- 
nient, on est souvent amen£ & multiplier le nombre de pieces k 
partir desquelles est fabriqu^e la boite et son couvercle, ce 

20 qui en augmente le prix de revient . 

La boite selon la pr^sente invention est caract4ris£e en 
premier lieu en ce qu f elle est r£alis£e & partir de seulement 
deux pieces r qui sont assemblies de fagon itanche l'une & 
1 1 autre par soudure ou par collage. La premiere de ces deux 

25 pieces, appel£e ci-apr£s "corps de boite" a comme fonction 
d v assurer & la boite un volume suffisant et d'etre pourvue sur 
l'une de ses parois de l f ouverture par laquelle le contenu de 
la boite peut £tre prilevd. La seconde pi&ce, appel£e ci-aprfcs 
"fond de boite" a comme fonction de fermer la boite apr&s y 

30 avoir iventuellement introduit son contenu. Cette fermeture est 
r£alis£e par soudure ou collage du fond de boite sur un rebord 
du corps de boite • Ce fond de boite peut etre en mati&re 
plastique ou en aluminium ou en une combinaison de ces deux 
mati&res, et pourra dans une execution pr£f irentiel le €tre 

35 extrait par d^coupe d'un feuillard enroul£ sur une bobine. 
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Selon cette me me caracteristique de 1' invention, 
le couvercle est cTun seul tenant avec le corps de boite et est 
realise dans la meme matiere que ce dernier, de telle fagon que 
l f ensemble de la boite et de son couvercle ne sont realises 
qu*& partir de deux pieces dif f <§rentes ♦ Le couvercle peut etre 
rabattu sur l f ouverture de la boite par deformation eiastique 
ou plastique et peut s'emboiter dans cette ouverture de manifere 
k l'obturer de fagon etanche, tout en permettant d f ouvrir et 
de fermer la boite de multiples fois. 

Selon une autre caracteristique de 1* invention, le corps 
de boite (en ce compris le couvercle) est realise par thermo- 
formage de feuillard en matiere thermoplastique, associe k une 
decoupe qui peut etre anterieure, simultanee ou posterieure au 
thermof ormage. Le feuillard de matiere thermoplastique peut 
lui-meme prealablement avoir ete enrouie sur une bobine ou 
encore predecoupe en feuilles planes. 

Selon encore une autre caracteristique de 1* invention, 
I'etancheite de la fermeture de la boite par son couvercle est 
obtenue par un procede connu en soi mais dont la realisation en 
une seule operation de thermof ormage effectuee sur une seule 
pi&ce const itue une innovation. Ce procede consiste & pourvoir 
k la fois 1' ouverture pratiquee dans le corps de boite et le 
couvercle d'un rebord cylindrique ou quasi-cylindrique perpen- 
diculaire k la surface du corps de boite adjacente k 1* ouver- 
ture ou ct la surface du couvercle, de telle fagon que ces deux 
rebords s'emboitent l'un dans l f autre en assurant par 
frottement et/ou par deformation eiastique le maintien et 
I'etancheite de 1* obturation de 1* ouverture. 

La description ci-aprfes et les dessins annexes se 
rapportent £ un exemple de realisation d f une boite suivant 
1 T invention. 

Les figures 1 et 2 en donnent les coupes selon deux 
plans orthogonaux, A-A pour la fig. 1 et B-B pour la fig. 2 
(avec des epaisseurs de feuillard non dessinees £ l f echelle 
afin de mieux voir) tandis que la fig, 3 donne une vue en plan, 
des trois figures se rapportant £ la m§me boite. 

La boite est realisee k l T aide de deux pieces r le corps 
de boite (1) et le fond de boite (2), soudees ou coliees l'une 
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k l f autre de fa^on etanche le long du pourtour du fond de boite 
(2), par exemple gr&ce & un rebord (10) dont est pourvu le 
corps de boite. La soudure ou le collage se fait soit avant 
soit apr&s remp lis sage de la boite r selon la nature du produit 
5 k introduire dans la boite. 

Le couvercle (6) est d f un seul tenant avec le corps de 
boite (1) et est relie k celui-ci par 1 • intermediaire d'une 
portion de feuillard intermediaire (9) dont la largeur est 
sensiblement egale k la hauteur de la face (11) du corps de 

10 boite. II peut etre rabattu sur l'ouverture (3) du corps de 
boite de faqjon k obturer celle-ci, et ce grace k l'eiasticite 
et/ou la plasticity de la portion intermediaire (9) du 
feuillard en matifere thermoplastique dont sont faits le corps 
de boite < 1 ) et le couvercle (6). Dans une variante facul- 

15 tative representee sur les figures 1 k 3 r le rabattement du 
couvercle (6) sur l f ouverture (3) est facility en articulant la 
portion intermediaire (9) sur la boite (1) par une zone de plis 
(7) et en l f articulant sur le couvercle (6) par une zone de 
plis (8), ces deux zones de plis (7) et (8) etant par exemple 

20 r£alis£es lors du thermof ormage de la piece chacune par une 
rainure form^e de quatre plis k angle droit et constituant une 
amorce de pliage. 

Le corps de boite (1), en ce compris le couvercle (6) qui 
lui est attach^, est en mature thermoplastique et est realise 

25 par thermof ormage et decoupe k partir de feuillard de mature 
thermoplastique. La forme du corps de boite obtenue par cette 
operation de thermof ormage determine en grande partie le 
volume k donner k la boite. 

Le fond de boite (2) peut etre realise soit en mature 

30 thermoplastique , soit en feuillard aluminium, soit une combi- 
naison des deux. 

Une fa<?on de realiser l*etancheite de 1' obturation de 
l'ouverture (3) par le couvercle (6) consiste & pourvoir le 
pourtour du couvercle (6) d f un rebord cylindrique ou quasi- 

35 cylindrique (12) de faible hauteur p perpendiculaire k la 
surface adjacente du couvercle , qui vient s'emboiter £ 
l f interieur d'un rebord cylindrique ou quasi-cylindrique 
correspondant (13) dont est pourvu le pourtour de l'ouverture 
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(3) perpendiculairement £ celle-ci. 

L' emboitement peut se faire par frottement doux ou par 
l£g&re deformation Slastique, avec ou sans clipsage et permet 
de maintenir 1 ' £tanch£it£ de 1 'obturation tant qu'un effort de 
5 traction n'est pas exerc£ sur le couvercle. 

La portion cylindrique (13) peut etre situ£e vers 
l'int^rieur de la boite (comme represents sur les figures 
1 k 3) ou au contraire & l*ext£rieur de celle-ci r en saillie 
par rapport & la face (5) du corps de boite. 
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REVENDI CATIONS 

1. Boite pourvue d'une ouverture (3) pouvant etre obtur£e 
de fa<?on £tanche par un couvercle (6) et r£alis€e par soudure 
ou collage d'une premifere pi&ce (1) en mati^re thermoplast ique 
dont l'une des faces (5) est pourvue de la dite ouverture (3) 

5 et d'une deuxi&me pi&ce (2) en feuillard mince de matifcre 
plastique ou d v aluminium, caract^ris^e en ce que le dit 
couvercle <6) est d*un seul tenant avec la dite premifere pifece 
(1) et peut etre rabattu par deformation dlastique ou plastique 
sur la dite ouverture (3) et emboite dans celle-ci de mani^re & 
10 l'obturer de fa<jon etanche, et en ce que la dite premiere pi&ce 
(1), en ce compris le couvercle <6) avec lequel elle est d'un 
seul tenant, est r£alis6e par thermof ormage et d6coupe d T un 
feuillard en mati&re thermoplastique . 

2. Boite suivant la revendication l r caract£ris£e en 
15 ce que la dite ouverture (3) pratiqu^e dans l'une des faces 

(5) de la dite premiere pi£ce ainsi que le dit couvercle 

(6) sont tous deux pourvus d'un rebord cylindrique ou quasi- 
cylindrique (12) et (13) approximativement perpendiculaire k la 
surface adjacente du couvercle ou de la dite face de la 

20 premiere pifece, ces dits rebords (12) et <13) s'emboitant sans 
jeu l'un dans l f autre en assurant par frottement et/ou 
deformation Plastique le maintien et 1* £tanch£it€ de 
l f obturation de la dite ouverture (3) par le dit couvercle tant 
qu f un effort de traction n'est pas exerc£ sur ce dernier • 
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